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Н�сосы центробежные секционные тип� ЦНС

1. ОПИСАНИЕ НАСОСА (АГРЕГАТА)

1.1 Введение

Н�стоящ�я инструкция по монт�жу и эксплу�т�ции центробежных гори-
зонт�льных многост упенч�тых секционных н�сосов ЦНС (и их 
модифик�ций) предн�зн�чен� для озн�комления обслужив�ющего 
персон�л� с конструк-цией н�сос� (н�сосного �грег�т�) и его отдельными 
узл�ми, техническими х�р�ктеристик�ми, пр�вил�ми эксплу�т�ции, 
монт�жом, пуском в действие, возможными неиспр�вностями и их 
устр�нением.

Монт�ж и эксплу�т�ция н�сосов должны производиться кв�лифициров�-
нным персон�лом, озн�комленным с н�стоящей инструкцией.

Изготовитель не несет ответственность з� неиспр�вности и повреждения, 
произошедшие из-з� несоблюдения требов�ний н�стоящей инструкции по 
монт�жу и эксплу�т�ционных документов н� покупные изделия.

В связи с постоянным совершенствов�нием выпуск�емых н�сосов 
(н�сосных �грег�тов), н�пр�вленных н� повышение эксплу�т�ционной 
н�дежности и к�честв�, конструктивное исполнение отдельных дет�лей 
или узлов (в з�висимости от г�б�рит�) в целом может отлич�ться от 
приведенного в н�стоящем техническом опис�нии.

Инструкция по монт�жу и эксплу�т�ции (Руководство по эксплу�т�ции) 
р�спростр�няется н� центробежные н�сосы двухстороннего вход� тип� 
ЦНС и �грег�ты электрон�сосные н� их основе. Инструкция содержит 
сведения о конструкции, принципе действия, х�р�ктеристик�х н�сосов, их 
сост�вных ч�стей и ук�з�ния, необходимые для монт�ж�, пуск�, н�л�дки, 
обк�тки, сд�чи в эксплу�т�цию, пр�вильной и безоп�сной эксплу�т�ции 
н�сосов и �грег�тов н� месте его применения. Эксплу�т�ционн�я 
документ�ция н� входящие в сост�в �грег�т� покупные изделия 
пост�вляется предприятиями-изготовите-лями в номенкл�туре, 
соответствующей требов�ниям норм�тивной докумен-т�ции н� них, в виде 
отдельных документов. Эксплу�т�ция, обслужив�ние и ремонт должны 
осуществляться кв�лифициров�нным персон�лом, обл�д�-ющим зн�нием 
конструкций и опытом выполнения соответствующих видов р�бот с учетом 
ук�з�ний н�стоящей Инструкции и эксплу�т�ционной документ�ции 
комплект ующих изделий.  Предприятие-изготовитель не несет 
ответственности з� непол�дки и повреждения, происшедшие из-з� 
несоблюдения требов�ний, ук�з�нных в н�стоящей инструкции.

При з�к�зе з�п�сных ч�стей необходимо ук�зыв�ть:

- тип н�сос�;

- з�водской номер;

- н�именов�ние требуемых дет�лей.

З�к�з дет�лей возможен только по з�водскому номеру ук�з�нному н� 
п�спортной т�бличке уст�новленной н� н�сосе или по П�спорту н� 
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1.2 Н�зн�чение

Н�сосы тип� ЦНС предн�зн�чены для перек�чив�ния воды с 
водородным пок�з�телем рН = 7,5 – 8,5, с м�ссовой долей мех�нических 
примесей не более 0,2%, р�змером твердых ч�стиц не более 0,2 мм и 
плотностью не более 1500 кг/м3. Темпер�тур� перек�чив�емой жидкости от 
1 до 80 ºС. Для �грег�тов ЦНСг темпер�тур� перек�чив�емой воды от 1 до 105 
ºС.

Н�сосы предн�зн�чены для использов�ния в промышленности и 
сельском хозяйстве, в систем�х водосн�бжения, орошения и т. п.

Н�сосы ЦНС относятся к изделиям общего н�зн�чения (ОН) восст�н�вли-
в�емые по ГОСТ 27.003- 2016 и выпуск�ются в клим�тическом исполнении 
УХЛ к�тегории р�змещения 4 и клим�тическом исполнении Т к�тегории 
р�змещения 2 по ГОСТ 15150-69. Общие требов�ния безоп�сности н�сосов и 
�грег�тов соответствуют ГОСТ 31839-2012.

В ст�нд�ртном исполнении н�сосные �грег�ты не предн�зн�чены для 
использов�ния во взрывооп�сной и пож�рооп�сной среде.

Рисунок 1.

Схем� строповки н�сос�.о о
60 ...90

Ц.М.

Ц.М.



Рисунок 2.

Схем� строповки �грег�т�.

Обозн�чение:

1  ЦНС  г  400 - 210  УХЛ  4

где:

1 - модерниз�ция н�сос� (может отсутствов�ть);

ЦНС - центробежный н�сос секционный;

г - для горячей воды;
3400 - под�ч�, м /ч (в номин�льном режиме при 

номин�льной ч�стоте вр�щения);

210 - н�пор, м (в номин�льном режиме при 
номин�льной ч�стоте вр�щения, для основного 
исполнения по ди�метру р�бочего колес�);

УХЛ - клим�тическое исполнение;

4 - к�тегория р�змещения.

1.3. Кр�ткое опис�ние типовой конструкции.

Агрег�т состоит из н�сос� и приводного двиг�теля, смонтиров�нных н� 
общей фунд�ментной р�ме и соединенных между собой при помощи 
упругой втулочно-п�льцевой муфты.

Н�сос ЦНС – центробежный многоступенч�тый секционный, горизон-
т�льный с односторонним р�сположением р�згруженных р�бочих колес. 
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Принцип действия н�сос� з�ключ�ется в преобр�зов�нии мех�нической 
энергии привод� в гидр�влическую энергию жидкости. Н�сос состоит из 
вс�сыв�ющего и н�гнет�тельного корпусов с уст�новленными между ними 
секциями. Во вс�сыв�ющем корпусе уст�новлен� прост�вк�. Секции - 
ди�фр�гмы со вст�вленными в них н�пр�вляющими соединяются между 
собой и со вс�сыв�ющим и н�гнет�тельным корпус�ми при помощи стяжных 
шпилек. Стыки секций уплотняются резиновыми кольц�ми. Н�порный 
п�трубок н�пр�влен вертик�льно вверх. Вс�сыв�ющий п�трубок р�спо-
ложен горизонт�льно и н�пр�влен впр�во от вертик�льной оси н�сос�, если 
смотреть со стороны привод�.

Н�пр�вление вр�щения ротор� ук�з�но стрелкой н� крышке н�сос�.

1.4 Технические х�р�ктеристики

Технические д�нные, основные п�р�метры и х�р�ктеристики ук�з�ны н� 
п�спортной т�бличке, з�крепленной н� корпусе н�сос� и электродвиг�теля 
с ук�з�нием н�порной, энергетической х�р�ктеристик.

По требов�нию з�к�зчик� предост�вляется чертеж с ук�з�нием г�б�рит-
но-уст�новочных р�змеров, м�ссы н�сос� (�грег�т�), тип� подшипников.

Вибр�ционн�я техническ�я х�р�ктеристик� н�сос� - среднее 
кв�др�тиче-ское зн�чение виброскорости, измеренное н� подшипниковых 
опор�х в номин�льном режиме р�боты в р�бочей зоне не более 7мм/с.

Основные п�р�метры �грег�тов, соответствующие номин�льному 
3режиму р�боты н� воде с темпер�турой 20 ºС, плотностью 997 кг/м  и при 

б�ро-метрическом д�влении 1013 ГП�.

Шумов�я техническ�я х�р�ктеристик� приводного �синхронного дви-
г�теля в соответствии с ГОСТ IEC 60034-9-2014.

Г�б�ритные и уст�новочные р�змеры н�сосного �грег�т� приведены в 
Приложении Б.

1.5 Измерительные приборы

Для контроля п�р�метров при р�боте н�сосный �грег�т должен быть 
оборудов�н м�нометром, для измерения д�вления н� выходе, и м�но-
в�куумметром, для измерения д�вления н� входе. Измерительные приборы 
в комплект пост�вки не входят. Пост�вляются по требов�нию з�к�зчик� з� 
отдельную пл�ту.



2. ИСПОЛЬЗОВАНИЕ НАСОСА (АГРЕГАТА)

2.1 Меры безоп�сности

ЗАПРЕЩАЕТСЯ СТРОПОВКА НАСОСА ЗА МЕСТА, НЕ ПРЕДУСМОТ-
РЕННЫЕ СХЕМОЙ СТРОПОВКИ (ЗА РЫМ БОЛТЫ ДВИГАТЕЛЯ ИЛИ ЗА ВАЛ 
НАСОСА).

Агрег�т при тр�нспортиров�нии, погрузке и р�згрузке должен переме-
щ�ться в соответствии с ГОСТ 12.3.020-80. При подъеме и уст�новке н�сос� 
или �грег�т� строповку проводить по схеме, приведенной н� Рисунк�х 1, 2.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ ЗАПУСК АГРЕГАТА БЕЗ ПРИСОЕДИНЕНИЯ ДВИГАТЕЛЯ К 
ЗАЗЕМЛЯЮЩЕМУ УСТРОЙСТВУ,  БЕЗ УСТАНОВКИ ЗАЩИТНОГО 
ОГРАЖДЕНИЯ МУФТЫ, БЕЗ ПОДКЛЮЧЕНИЯ ПРИБОРОВ КОНТРОЛЯ ЗА 
РАБОТОЙ НАСОСА И ДВИГАТЕЛЯ.

Для обеспечения безоп�сной р�боты н�сосного �грег�т�, безоп�сности 
персон�л� при проведении р�бот по монт�жу, пуску и обк�тке �грег�т� 
должны быть предприняты меры предосторожности по следующим вид�м 
возможных оп�сностей:

- мех�нические;

- электрические;

- термические;

- повышенный уровень вибр�ции и шум�;

- оп�сность, исходящ�я от м�тери�лов;

- пож�робезоп�сность;

- оп�сности вследствие несоблюдения эргономических принципов при 
уст�новке;

- оп�сности н�рушений во время пусковых р�бот и функцион�льной 
ошибки;

- оп�сности вследствие выход� из строя з�щитных устройств или 
н�рушения порядк� ср�б�тыв�ния з�щитных устройств;

- экологическ�я оп�сность.

Место уст�новки н�сос� (�грег�т�) должно удовлетворять следующим 
требов�ниям:

- обеспечить свободный доступ к н�сосу для его обслужив�ния во время 
эксплу�т�ции, � т�кже возможность его р�зборки и сборки;

- м�сс� фунд�мент� должн� не менее чем в четыре р�з� превыш�ть м�ссу 
�грег�т�.

Уст�новк� электрооборудов�ния должн� соответствов�ть требов�ниям 
Пр�вил устройств� уст�новок (ПУЭ), эксплу�т�ция должн� производиться в 
соответствии с «Пр�вил�ми технической эксплу�т�ции электроуст�новок 
потребителями» и «Пр�вил�ми техники безоп�сности при эксплу�т�ции 
электроуст�новок потребителем».
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При монт�же и эксплу�т�ции �грег�т� сопротивление изоляции, 
измеренное мегомметром н� 500 В между провод�ми силовой цепи и цепи 
з�щиты не должно быть менее 1 МОм.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ ЗАПУСКАТЬ АГРЕГАТ БЕЗ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
ЗАПОЛНЕНИЯ ПЕРЕКАЧИВАЕМОЙ ЖИДКОСТЬЮ.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ ЭКСПЛУАТАЦИЯ АГРЕГАТА БЕЗ УСТАНОВЛЕННОГО 
ОГРАЖДЕНИЯ СОЕДИНИТЕЛЬНОЙ МУФТЫ.

НЕ ДОПУСКАЕТСЯ РАБОТА НАСОСА БЕЗ ОБРАТНОГО КЛАПАНА ИЛИ 
ЗАДВИЖКИ НА ЛИНИИ НАГНЕТАНИЯ.

При возникновении неиспр�вностей, которые могут привести к �в�рий-
ной ситу�ции, �грег�т должен быть отключен.

2.2 Подготовк�.

Место для монт�ж� н�сосного �грег�т� должно отвеч�ть следующим 
требов�ниям:

- обл�д�ть собственным фунд�ментом - виброизолиров�нным и ниве-
лиров�нным. Фунд�мент н�сосного �грег�т� должен быть изолиров�н от 
других фунд�ментов и стен помещения в соответствии со строительными 
норм�ми;

- обеспечив�ть свободный доступ к �грег�ту во время эксплу�т�ции, � 
т�кже возможность для монт�ж� и демонт�ж�.

Перед н�ч�лом монт�жных р�бот оборудов�ть р�бочие мест�:

- уст�новить слес�рные верст�ки и н�стилы для укл�дки сборочных 
единиц и дет�лей оборудов�ния, подготовить необходимый слес�рный 
инструмент, � т�кже инструменты и приспособления, пост�вляемые с 
�грег�том, подготовить контрольно-измерительные инструменты, под-
готовить грузоподъемные средств�, соответствующие подним�емой м�ссе 
монтируемого оборудов�ния;

- подготовить техническую документ�цию, необходимую для монт�ж� 
оборудов�ния �грег�т�. Освободить н�сосный �грег�т от уп�ковки и 
тщ�тельно осмотреть, проверить комплектность, состояние герметизи-
рующих внутренние полости корпус� н�сос�.

Снять с н�ружных поверхностей н�сос� консервирующую см�зку и 
протереть их ветошью, смоченной в керосине или у�йт-спирите. Р�скон-
серв�ция проточной ч�сти н�сос� не производится, если консервирующий 
сост�в не ок�зыв�ет отриц�тельного влияния н� перек�чив�емый продукт. 
Если поп�д�ние в перек�чив�емый продукт консервирующего сост�в� 
недопустимо, то производят технологическую р�сконсерв�цию н�сос�.



2.3 Монт�ж

В случ�е отдельной пост�вки н�сос�, перед монт�жом необходимо 
уст�но-вить муфту для соединения н�сос� с электродвиг�телем. Н�сос и 
электро-двиг�тель уст�н�влив�ются н� общей р�ме т�к, чтобы между 
полумуфт�ми ост�в�лся з�зор 6-8 мм, при сдвинутом до отк�з� роторе в 
сторону крышки вс�сыв�ния.

Н�сосный �грег�т уст�н�влив�ется н� подготовленный фунд�мент. Необ-
ходимо очистить фунд�мент под �грег�т от строительного мусор�, пыли, 
м�сляных пятен. Убедиться в соответствии р�змеров и к�честв� фунд�мент� 
проектной документ�ции.

Подлить цементный р�створ под р�му. После того, к�к р�створ 
з�твердеет, з�тянуть г�йки фунд�ментных болтов. Агрег�т выст�вить по 
уровню с помощью прокл�док горизонт�льно.  Отклонение от 
горизонт�льности не должно превыш�ть 0,1 мм н� 1000 мм по продольной 
оси �грег�т� и 0,5 мм н� 1000мм по поперечной оси �грег�т�. Б�зой для 
уст�новки уровня служит фл�нец н�порного п�трубк�. Проверить вр�щение 
в�л�. В�л должен вр�щ�ться свободно, без з�ед�ний.

Провести центровку в�лов н�сос� и двиг�теля, предв�рительно сняв 
кожух муфты и, при необходимости, провести подцентровку, регулируя 
положение двиг�теля.

К АТЕГОРИЧЕСКИ ЗАПРЕЩ АЕТСЯ ЭКСПЛУАТАЦИЯ ЭЛЕКТРО-
НАСОСНОГО АГРЕГАТА БЕЗ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОВЕРКИ И ПОДЦЕНТРОВКИ 
ВАЛОВ ДВИГАТЕЛЯ И НАСОСА. Допустимое отклонение при центровке 
�грег�т� по полумуфт�м до 0,05 мм. Контролиров�ть центровку �грег�т� 
рекомендуется при помощи индик�торов, уст�новленных н� приспо-
соблении для центровки в�лов.

З�меры необходимо производить в к�ждом из четырех положений по 
двум вз�имно перпендикулярным плоскостям при совместном провор�-
чив�нии в�лов н�сос� и двиг�теля.

ОТ ТОЧНОСТИ ЦЕНТРОВКИ В ЗНАЧИТЕЛЬНОЙ СТЕПЕНИ ЗАВИСЯТ 
ВИБРАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА АГРЕГАТА, НАДЕЖНОСТЬ И ДОЛГО-
ВЕЧНОСТЬ ПОДШИПНИКОВ, УПЛОТНЕНИЙ, СОЕДИНИТЕЛЬНОЙ МУФТЫ, 
ВАЛОВ И АГРЕГАТОВ В ЦЕЛОМ.

Присоединить н�порный и вс�сыв�ющий трубопроводы. Допустим�я не 
п�р�ллельность фл�нцев должн� быть не более 0,15 мм н� длине 100 мм.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ ИСПРАВЛЯТЬ ПЕРЕКОС ПОДТЯЖКОЙ БОЛТОВ ИЛИ 
ПОСТАВКОЙ КОСЫХ ПРОКЛАДОК. Особое вним�ние обр�тить н� тщ�тель-
ность сборки и полную герметичность вс�сыв�ющего трубопровод�, кото-
рый выполняется по возможности коротким, с н�именьшим числом колен, 
без резких переходов и острых углов. Трубопроводы не должны иметь колен 
м�лого р�диус� кривизны, резких изменений площ�ди поперечного 
сечения. Сечения вс�сыв�ющего и н�порного трубопроводов должны быть 
не меньше сечений соответствующих п�трубков н�сос�. Если ди�метр 
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больше ди�метр� п�трубк�, то между ними вст�вляется переходной кони-
ческий п�трубок с углом конусности не более 10гр�дусов. Вс�сыв�ющий и 
н�порный трубопроводы должны быть з�креплены н� отдельных опор�х, и 
иметь темпер�турные компенс�торы. Перед�ч� н�грузок от трубопроводов 
н� фл�нцы н�сос� недопустим�. З�в�рк� монт�жных стыков должн� 
производиться небольшими уч�стк�ми с ди�метр�льно противоположных 
сторон во избеж�ние обр�зов�ния внутренних н�пряжений. Длин� прямого 
уч�стк� трубы перед н�сосом должн� быть не менее четырех ди�метров 
входного п�трубк� н�сос�. Уст�новк� �рм�туры н� этом уч�стке не допус-
к�ется во избеж�ние увеличения местных сопротивлений перед н�сосом. Н� 
вс�сыв�ющем трубопроводе уст�н�влив�ется з�движк�, н� н�порном - 
обр�тный кл�п�н и з�движк�, причем обр�тный кл�п�н уст�н�влив�ется 
между з�движкой и н�сосом.

Необходимо, чтобы вс�сыв�ющий трубопровод подходил к н�сосу, 
подним�ясь вверх, д�в�я тем с�мым возможность воздуху легко уд�литься. 
Все соединения трубопроводов должны быть доступны для осмотр� и 
ремонт�.

З�прещ�ется уст�н�влив�ть вс�сыв�ющий трубопровод с внутренним 
ди�метром меньше внутреннего ди�метр� вс�сыв�ющего п�трубк� н�сос�.

Трубопроводы должны уст�н�влив�ться н� с�мостоятельные опоры с 
тем, чтобы не перед�в�ть усилий н� н�сос. Не допуск�ется:

- ост�точные усилия н� р�стяжение, сж�тие и срез более 800 кгс (7840 Н);

- усилия, вызыв�ющие момент величиной более 200 кгс*м (19600Н*м) в 
к�ждой из трех вз�имно-перпендикулярных плоскостей, проходящих через 
центр тяжести н�сос�.

К к�ждому н�сосу должен быть подведен дрен�жный трубопровод для 
слив� перек�чив�емой жидкости перед ревизией, ремонтом и для отвод� 
жидкости от р�згрузочного устройств� и утечек через с�льниковые уплотне-
ния.

Стопорный болт, удержив�ющий ротор н�сос� от перемещения при 
тр�нспортиров�нии вывернуть н� 10–12 мм и з�контрог�ить.

Произвести контрольную проверку центровки �грег�т� после присоеди-
нения трубопроводов. Подключить (при необходимости) линию р�згрузки. 
Присоединить к соответствующим трубопровод�м коллекторы подвод� и 
отвод� воды для гидр�влического з�твор� и охл�ждения с�льников (при 
н�личии).

Уст�новить рекомендуемые приборы. Для контроля з� д�влением н� 
входном и н�порном трубопровод�х должны быть уст�новлены м�нометры 
(тип� ВЭ-16Рб).



Общие положения.

Для без�в�рийной р�боты и долговечности н�сос� необходимо соблю-
д�ть следующие требов�ния:

- лиц�, обслужив�ющие �грег�т должны быть озн�комлены с «Инструк-
цией по монт�жу и эксплу�т�ции»;

- ежедневно контролиров�ть с�льниковые уплотнения. При норм�льной 
р�боте перек�чив�ем�я жидкость должн� прос�чив�ться в виде ч�стых 
к�пель или тонкой струйки и с�льниковые уплотнения не должны н�гре-
в�ться. При н�грев�нии следует уменьшить з�тяжку с�льниковых 
уплотнений для увеличения поступления жидкости;

- периодически контролиров�ть износ резиновых колец п�льцев полу-
муфт. При износе их по внешнему ди�метру более чем н� 2 мм необходимо 
з�менить кольц�;

- во время р�боты электродвиг�теля следует соблюд�ть пр�вил� по охр�-
не труд� и техники безоп�сности.

Подготовк� к пуску �грег�т�.

Н�сосы, хр�нившиеся при отриц�тельной темпер�туре воздух�, перед 
пуском в эксплу�т�цию необходимо выдерж�ть в помещении с 
темпер�турой не ниже + 15 °С в течение суток. Убедиться в норм�льном 
функциониров�нии систем вентиляции помещения, контроля и блокировки 
�грег�т� и венти-лятор� по з�г�зов�нности помещения, темпер�туре 
подшипников, с�льни-ковых уплотнений и р�згрузочного устройств�, 
отклонению от з�д�нных интерв�лов д�влений н� входном и н�порном 
п�трубк�х н�сос�.

До пуск� �грег�т� следует проверить:

- свободно ли вр�щ�ется в�л, нет ли посторонних звуков при провор�чи-
в�нии в�л� от руки;

- состояние к�белей электродвиг�теля;

- з�крыть з�движку н� н�гнет�нии, � т�кже кр�ны м�нометр� и м�нов�-
куумметр�;

- открыть пробки для выход� воздух�;

- открыть з�движку н� вс�сыв�нии;

- проверить н�пр�вление вр�щения электродвиг�теля пробным пуском, 
з�полнив предв�рительно вс�сыв�ющую линию н�сос� перек�чив�емой 
жидкостью.

Пробный пуск н�сосного �грег�т�.

Проверить з�тяжку всех крепежных дет�лей. Включить вентиляцию 
помещения н� 15-20 минут.

П о  п о к � з � н и я м  м � н о м е т р о в  н �  п о д в о д я щ е м  и  о т в о д я щ е м 
трубопровод�х, � т�кже открытием пробно-спускного кр�н� убедиться, что 
н�сос з�лит перек�чив�емой жидкостью.
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З�лить н�сос и вс�сыв�ющий трубопровод водой. Если н�сос р�бот�ет с 
подпором, дост�точно открыть з�движку н� вс�сыв�ющей линии. Если 
н�сос з�полняется путем созд�ния в�куум� в полости н�сос� и 
трубопроводов, необходимо включить в�куумный н�сос. Он должен быть 
подсоединен к н�порному п�трубку или н�порному трубопроводу. 
Включить двиг�тель и д�ть ему возможность н�бр�ть необходимую ч�стоту 
вр�щения. Открыть кр�ны у м�нометр� и м�нов�куумметр�. Открыв�ть 
з�движку н� н�гнет�нии до получения требуемой под�чи. Следить з� 
темпер�турой и вибр�цией подшипников, отрегулиров�ть под�чу воды к 
с�льниковым уплотнениям и величину утечки через с�льниковые 
уплотнения. Осмотреть весь �грег�т, убедиться в герметичности всех стыков 
и коммуник�ций. Время обк�тки не менее 0,5 ч�с� (в р�бочем интерв�ле 
под�ч). Темпер�тур� н�грев� подшип-никовых узлов не должн� превыш�ть 
при этом 80 °С. По з�вершении проб-ного пуск� отключить двиг�тель, 
проверить пл�вность выбег� ротор�.

Опробов�ние счит�ется з�конченным при достижении устойчивой 
р�боты �грег�т� в течение двух ч�сов. Н�сосные �грег�ты, прошедшие 
о п р о б о в � н и е,  п о д в е р г н у т ь  и с п ы т � н и ю  в  р � б о ч е м  и н т е р в � л е 
х�р�ктеристики.

В случ�е ненорм�льной р�боты н�сос� выключить двиг�тель и устр�нить 
непол�дки. ЗАПРЕЩАЕТСЯ РАБОТА НАСОСА ЗА ПРЕДЕЛАМИ РАБОЧЕГО 
ДИАПАЗОНА.

Пуск н�сосного �грег�т�.

З�пуск �грег�т� в р�боту производить в следующем порядке:

- вним�тельно осмотреть н�сос и двиг�тель. В случ�е з�пуск� н�сос� 
после длительной стоянки провернуть вручную ротор н�сос� и убедиться в 
отсутствии помех вр�щению ротор�;

- убедиться в н�личии см�зки в подшипник�х;

- открыть з�движку н� входном трубопроводе и з�крыть н� н�порном;

- з�полнить н�сос перек�чив�емой жидкостью;

- продуть м�нометры и м�нов�куумметры;

- включить электродвиг�тель;

- открыть кр�н у м�нометр� и по пок�з�ниям прибор� убедиться, что 
н�пор н�сос� примерно соответствует н�пору при з�крытой з�движке;

- открыть з�движку н� н�порном трубопроводе и уст�новить номин�ль-
ный режим;

- открыть кр�н м�нов�куумметр� и отрегулиров�ть д�вление 
подводимой к с�льник�м з�творной жидкости (при н�личии);

- отрегулиров�ть н� р�бот�ющем н�сосе с�льниковые уплотнения в�л� 
т�ким обр�зом, чтобы утечк� перек�чив�емой жидкости через к�ждое 
уплотнение сост�влял� (5-20) л/ч. Регулировку осуществлять постепенным 
подж�тием крышки с�льник� одновременно двумя г�йк�ми, не допуск�я 



З�тягив�ние с�льник� до полного прекр�щения утечки к�тегорически 
з�прещ�ется, т.к. это вызыв�ет недопустимый перегрев.

При ост�новке �грег�т� в результ�те сбр�сыв�ния �втом�тической 
блокировки з�крыть з�движку н� н�порном трубопроводе и выяснить 
причину. После устр�нения причины ост�новки �грег�т� произвести пуск. 
При пл�новой ост�новке з�крыть н�порную з�движку.

Измерение н�пор� н�сос� производится м�нометром по ГОСТ 8625-77, 
подключенным н� н�порном трубопроводе перед регулирующей з�движ-
кой. М�нометры выбир�ются т�к, чтобы их шк�л� использов�л�сь не менее, 
чем н� 2/3.

Соответствие н�пор� н�сос� его зн�чениям в р�бочей ч�сти х�р�ктерис-
тики (Приложение Б, Рисунок 8.) достиг�ется регулирующей з�движкой в 
случ�е несоответствия сопротивления сети трубопроводов.

Порядок контроля р�ботоспособности �грег�т�.

Не реже одного р�з� в сутки следить з�:

- пок�з�ниями приборов;

- герметичностью соединений;

- утечк�ми через с�льниковые уплотнения;

- н�гревом подшипниковых узлов.

Резкие колеб�ния стрелок приборов, � т�кже повышенный шум и вибр�-
ция х�р�ктеризуют ненорм�льную р�боту �грег�т�. В этом случ�е необхо-
димо ост�новить �грег�т и устр�нить неиспр�вности.

2.4 Техническое обслужив�ние и ремонт н�сосного �грег�т�.

При использов�нии �грег�т� по н�зн�чению эксплу�т�ционным 
персон�-лом должно проводиться его техническое обслужив�ние с 
периодическим контролем не реже одного р�з� в смену. Периодический 
контроль з� р�бо-т�ющим �грег�том должен включ�ть н�ружный осмотр 
�грег�т� и проверку при помощи средств измерения. Должен быть 
обеспечен свободный доступ к оборудов�нию �грег�т� для проведения его 
удобного и безоп�сного обслужив�ния и контроля з� р�ботой.

Периодический контроль з� р�бот�ющим �грег�том должен 
проводиться ср�зу после з�пуск� и через к�ждые 72 ч�с� непрерывной 
р�боты и включ�ть н�ружный осмотр �грег�т� с проверкой.

Без применения средств измерений:

- герметичности р�зъемных соединений корпус� н�сос�, и вспомог�-
тельных трубопроводов;

- величины утечки через концевые уплотнения н�сос�;

- уровня шум�, вибр�ции в мест�х уст�новки подшипников н�сос� и 
электродвиг�теля;

- испр�вности контрольно-измерительных приборов.
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С применением шт�тных измерительных средств:

- темпер�туры узлов подшипников н�сос� и двиг�теля;

- п�р�метров р�боты н�сос�;

- вибр�ции н� корпус�х подшипниковых опор;

- п�р�метров р�боты электродвиг�теля согл�сно его эксплу�т�ционной 
документ�ции.

Контролируемые п�р�метры р�боты н�сос� и двиг�теля, � т�кже н�р�-
ботк� �грег�т� в ч�с�х должны з�носиться в Журн�л по эксплу�т�ции 
н�сос� (д ля определения сроков вывод� �грег�т� в ремонт и 
своевременного проведения р�бот по его техническому обслужив�нию).

Необходимо следить, чтобы темпер�тур� подшипников не был� не выше 
80 °С.

Освобожд�ть от см�зки, промыв�ть и з�полнять свежей см�зкой ст�к�ны 
подшипников и подшипники в течении первого месяц� р�боты р�з в 10 дней, 
� в последующее время через 1000 ч�сов р�боты н�сос�. В к�честве см�зки в 
подшипник�х применяется ЦИАТИМ – 201 (или импортный �н�лог).

Необходимо следить з� протечк�ми н� в�лу, при необходимости регу-
лируя р�боту уплотнений. Утечк� через с�льниковое уплотнение должн� 
быть в предел�х 5…10 л/ч.

Не реже одного р�з� в неделю з�писыв�ть в журн�ле следующие п�р�-
метры:

- д�вление н� входе в н�сос;

- д�вление н� выходе из н�сос�;

- темпер�туру воды н� входе в н�сос;

- д�вление подводимой охл�жд�ющей жидкости (при н�личии);

- число ч�сов р�боты н�сос�.

Техническое обслужив�ние двиг�теля и других покупных комплектующих 
и з д е л и й ,  в х о д я щ и х  в  с о с т � в  � г р е г � т �  –  в  с о о т в е т с т в и и  с  и х 
эксплу�т�ционной документ�цией.

Текущий ремонт н�сосного �грег�т�.

Текущий ремонт производится для восст�новления р�ботоспособности 
�грег�т� при его отк�з�х или устр�нения повреждений, обн�руженных при 
периодическом контроле, путем восст�новления или з�мены дефектных 
дет�лей.

Порядок р�зборки �грег�т� (типов�я конструкция). В з�висимости от 
г�б�рит� могут быть незн�чительные отличия в конструкции.

Р�зборк� �грег�т� производится при выполнении его ремонтов.

Перед р�зборкой �грег�т должен быть выведен в ремонт.



При р�зборке н�сос� и других комплектующих �грег�т изделий 
необходи-мо руководствов�ться ук�з�ниями технической документ�ции, 
пост�вля-емой с �грег�том.

Перед р�зборкой необходимо подготовить:

- площ�дку для укл�дки сборочных единиц и дет�лей оборудов�ния;

- необходимый слес�рный и измерительный инструмент;

- протирочные м�тери�лы;

- грузоподъемные средств�, соответствующие подним�емой м�ссе 
р�зби-р�емого оборудов�ния;

- необходимую техническую документ�цию и инструкции.

В р�зборку �грег�т� входит, в основном, р�зборк� н�сос�, котор�я 
осуще-ствляется без демонт�ж� двиг�теля. При р�зборке н�сос� следить з� 
сос-тоянием пос�дочных и уплотнительных поверхностей и оберег�ть их от 
з�боин, ц�р�пин и других повреждений. При з�мене дет�лей з�пч�стями 
проверять строгое соответствие з�меняемой и новой дет�ли по мест�м 
сопряжений и пос�дочным поверхностям. ПЕРЕД НАЧАЛОМ РАЗБОРКИ 
СЛЕДУЕТ ПРЕДУСМОТРЕТЬ МЕРЫ ПРОТИВ СЛУЧАЙНОГО ВКЛЮЧЕНИЯ 
АГРЕГАТА.

ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА НА ВСАСЫВАЮЩЕМ И НАПОРНОМ ТРУБОПРО-
ВОДАХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАКРЫТЫ. ПРИ РАЗБОРКЕ НЕОБХОДИМО 
ПОМЕЧАТЬ ПОЛОЖЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ. ЗАПРЕЩАЕТСЯ МЕНЯТЬ ДЕТАЛИ 
МЕСТАМИ.

Перед р�зборкой н�сос� необходимо:

- отсоединить все контрольно-измерительные приборы;

- снять огр�ждение соединительной муфты и р�ссоединить муфту;

- отсоединить н�сос от м�гистр�лей.

- отверстия п�трубков н�сос� з�крыть з�глушк�ми;

- опорожнить н�сос;

- снять н�сос с р�мы и дост�вить его к месту р�зборки.

Порядок полной р�зборки н�сос�:

- снять полумуфту н�сос�;

- отвернуть г�йки и снять крышку подшипник�;

- отвернуть и снять г�йку подшипник� вместе со стопорной ш�йбой;

- отвернуть г�йки, крепящие кронштейн к н�гнет�тельному корпусу и 
снять кронштейн вместе с подшипником, втулкой, крышкой подшипник� и 
отбойником;

- снять г�йку и втулку;

- отсоединить и снять крышку с�льник�;

- снять с�льниковую н�бивку и кольцо с�льник�;

- отвернуть г�йки н� стяжных шпильк�х;
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- снять р�бочее колесо со шпонкой и втулкой;

- снять ди�фр�гму с уплотнительным кольцом (в з�висимости от числ� 
ступеней);

- отвернуть г�йки и снять корпус вс�сыв�ния;

- отсоединить крышку с�льник� и уд�лить с�льниковую н�бивку;

- снять крышки подшипник� и вынуть в�л вместе со вторым подшипником 
из кронштейн�;

- отвернуть г�йку и снять с в�л� подшипник и отбойник.

Сборку н�сос� произвести в порядке, обр�тном р�зборке.

ПОВТОРНОЕ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫХ РЕЗИНОВЫХ 
КОЛЕЦ И ПРОКЛАДОК НЕ РЕКОМЕНДУЕТСЯ.

Кольц� резиновые уплотнительные и мест� их уст�новки покрыть 
см�зкой ЦИАТИМ.

При помощи пресс-м�сленок, уст�новленных в крышк�х подшипников 
з�полнить к�меры подшипников консистентной см�зкой ЦИАТИМ – 201 (или 
импортный �н�лог).

2.5 Возможные неиспр�вности в р�боте н�сосов и
способы их устр�нения

Т�блиц� 1.

Х�р�ктер 
неиспр�вности

1. Н�сос не к�ч�ет 
жидкость

1.1 Сильное 
колеб�ние стрелок

1.2 В�куумметр 
пок�зыв�ет в�куум

2. Под�ч� меньше 
требуемой по 
х�р�ктеристике

Возможные причины

Н�сос не з�полнен или 
недост�точно з�полнен 
жидкостью.

Больш�я высот� вс�сыв�ния 
(превышен к�вит�ционный 
з�п�с).

Подсос воздух� в мест�х 
соединения вс�сыв�ющего 
трубопровод� или через 
с�льниковое уплотнение.

Не открыт золотник или вс�-
сыв�ющий кл�п�н во вс�сы-
в�ющем трубопроводе.

Обр�тное вр�щение в�л� 
н�сос�.

Обороты электродвиг�теля 
меньше необходимого.

Способ устр�нения 
неиспр�вностей

Н�полнить н�сос и вс�сыв�-
ющий трубопровод 
жидкостью.

Уменьшить высоту вс�сыв�-
ния. Он� должн� соответ-
ствов�ть х�р�ктеристике 
н�сос�.

Проверить уплотнение мест 
соединения вс�сыв�ющего 
трубопровод�. Подтянуть 
с�льниковые фл�нцы.

Открыть кр�н поворотного 
золотник�. Устр�нить причи-
ны неоткрытия вс�сыв�юще-
го кл�п�н�.

Изменить н�пр�вление 
вр�щения 
электродвиг�теля.

Проверить ч�стоту ток� в 
электросети. Проверить со-
ответствие оборотов элект-
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Х�р�ктер 
неиспр�вности

2. Под�ч� меньше 
требуемой по 
х�р�ктеристике

3. Ток, потребляе-
мый электродвиг�-
телем, выше номи-
н�льного, двиг�тель 
н�грев�ется.

4. Нех�р�ктерный 
шум внутри н�сос�

Возможные причины

Большое сопротивление 
вс�сыв�ющего и н�порного 
трубопроводов.

Больш�я высот� вс�сыв�ния 
(превышен к�вит�ционный 
з�п�с).

Подсос воздух� в мест�х 
соединения вс�сыв�ющего 
трубопровод� или через 
с�льниковое уплотнение.

Трубопровод, н�сос или 
трубопроводн�я �рм�тур� 
з�сорены грязью.

Изношены с�льниковые 
н�бивки.

Большой износ 
уплотнительных колец.

Сборк� н�сос� выполнен� с 
н�рушениями, не 
выдерж�ны необходимые 
з�зоры.

В н�сос поп�ли твердые 
�бр�зивные примеси.

Под�ч� н�сос� выше 
допустимой.

Под�ч� н�сос� выше 
допустимой.

Повышенное  сопротивление 
во вс�сыв�ющем трубопро-
воде, больш�я высот� вс�-
сыв�ния, н�сос р�бот�ет с 
к�вит�цией.

Темпер�тур� перек�чив�е-
мой жидкости выше допус-
тимой.

Способ устр�нения 
неиспр�вностей

Привести сопротивление 
трубопроводов в норму до 
получения под�чи, соответ-
ствующей х�р�ктеристике 
н�сос�.

Уменьшить высоту вс�сыв�-
ния. Он� должн� соответст-
вов�ть х�р�ктеристике 
н�сос�.

Проверить уплотнение мест 
соединения вс�сыв�ющего 
трубопровод�. Подтянуть 
с�льниковые фл�нцы.

Устр�нить з�грязнение.

З�менить с�льниковые 
н�бивки.

З�менить уплотнительные 
кольц� и отрегулиров�ть 
з�зор.

Проверить з�зоры между 
р�бочим колесом и уплотни-
тельными кольц�ми. 
Проверить пр�вильность 
сборки.

Демонтиров�ть крышку 
н�сос�, уд�лить примеси.

Уменьшить под�чу, 
з�крыв�я з�движку н� 
н�порном трубопроводе.

Уменьшить под�чу, 
з�крыв�я з�движку н� 
н�порном тру-бопроводе.

Открыть з�движку н� вс�сы-
в�ющем трубопроводе. Уме-
ньшить высоту вс�сыв�ния.

Уменьшить темпер�туру 
перек�чив�емой жидкости. 
Уменьшить высоту 
вс�сыв�ния.
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Т�блиц� 1. (Продолжение)

3. КОНСЕРВАЦИЯ И УПАКОВКА

Для предохр�нения от мех�нических повреждений, �тмосферных воз-
действий, обеспечения сохр�нности �грег�т� и входящих в объем пост�вки 
его комплектов, изделий и технической документ�ции н� период тр�нспор-
тиров�ния и хр�нения, н� предприятии-изготовителе произведен� их 
консерв�ция и уп�ковк�.

Временн�я противокоррозионн�я з�щит� выполнен� в соответствии с 
ГОСТ 9.014-78.

Перед уп�ковкой произведен� консерв�ция обр�бот�нных поверхностей 
дет�лей н�сос�, кроме дет�лей из некорродирующих м�тери�лов, 
консерв�-ционной см�зкой, дет�лей ротор� и уплотнительных колец – 
консерв�цион-ным м�слом К-17 по ГОСТ 10877-76.

Н�сос (�грег�т) в собр�нном виде отгруж�ется н� деревянных полозьях 
без уп�ковки в ящик, если иное не оговорено в договоре.

Техническ�я документ�ция, пост�вляем�я с �грег�том, уп�ков�н� в 
водонепрониц�емый п�кет.

К�тегория уп�ковки ук�зыв�ется в договоре.

Х�р�ктер 
неиспр�вности

5. Повышенн�я 
вибр�ция

6. Н�грев 
подшипников

7. Перегрев 
с�льников

Возможные причины

Отсутствие центровки между 
в�лом н�сос� и в�лом 
электродвиг�теля.

Осл�бло  крепление к 
фунд�менту, р�зрушил�сь 
подливк�.

Вибр�ция трубопроводов.

Дисб�л�нс вр�щ�ющихся 
элементов.

Отсутствие см�зки в 
подшипник�х.

Нек�чественн�я см�зк�.

Отсутствие центровки между 
в�лом н�сос� и в�лом 
электродвиг�теля.

Изношены подшипники.

Сильно з�тянуты 
с�льниковые уплотнения.

С�льников�я н�бивк� 
большего ди�метр�.

Способ устр�нения 
неиспр�вностей

Провести центровку в�лов.

Восст�новить подливку. 
З�тянуть г�йки крепления к 
фунд�менту.

Укрепить трубопроводы.

Провести б�л�нсировку.

Доб�вить см�зку в 
подшипники.

З�менить см�зку.

Провести центровку в�лов.

З�менить подшипники.

Осл�бить з�тяжку 
с�льниковых уплотнений.

Пост�вить н�бивку нужных 
р�змеров.



4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

Н�сос и �грег�т допуск�ют тр�нспортиров�ние в з�водской уп�ковке 
любым видом тр�нспорт� соответствующей грузоподъемности при условии 
н�дежного з�крепления и соблюдения пр�вил перевозок, действующих н� 
д�нном виде тр�нспорт�.

Условия тр�нспортиров�ния н�сосов (�грег�тов) и его комплектующих 
изделий н� месте эксплу�т�ции (после его р�сп�ковки) производится в 
ч�сти воздействия клим�тических ф�кторов по группе 8 (ОЖ3) для 
умеренного и холодного клим�т� по ГОСТ 15150-69; в ч�сти воздействия 
мех�нических ф�кторов – по условиям С по ГОСТ 23170-78. Для тропического 
клим�т� в ч�сти воздействия клим�тических ф�кторов по группе 9 (ОЖ1) по 
ГОСТ 15150-69; в ч�сти воздействия мех�нических ф�кторов – Ж по ГОСТ 
23170-78.

5. УТИЛИЗАЦИЯ

Утилиз�ция н�сосов должн� производиться н� специ�лизиров�нных 
предприятиях после истечения срок� эксплу�т�ции. Для утилиз�ции могут 
быть использов�ны любые технологии, обеспечив�ющие безоп�сные 
условия р�боты персон�л�, з�ним�ющегося утилиз�цией, и исключ�ющие 
вредные воздействия н� окруж�ющую среду.

Н�сос не содержит сост�вных ч�стей, предст�вляющих оп�сность для 
окруж�ющей среды при подготовке к отпр�вке н� утилиз�цию (предв�-
рительно слив перек�чив�емую и потребляемую жидкость). При чистке 
дет�лей должны быть обеспечены безоп�сные условия р�боты персон�л� 
согл�сно требов�ниям ГОСТ 12.1.005-88, ГОСТ 12.1.007-76.

Др�гоценные мет�ллы отсутствуют.

6. СРОКИ И РЕСУРСЫ РАБОТЫ, СРОК ХРАНЕНИЯ И ГАРАНТИЯ

Срок хр�нения 18 месяцев в консерв�ции з�вод�-изготовителя в 
з�крытом скл�дском помещении.

При необходимости хр�нения свыше ук�з�нного срок� по истечению 18 
месяцев необходимо провести �н�лиз состояния консерв�ции и, при 
необходимости, провести переконсерв�цию в соответствии с ГОСТ 9.014- 78.

Износ с�льниковой н�бивки не является условием для рекл�м�ции. 
Критерием определения необходимости проведения ремонт� является 
снижение н�пор� и производительности, при котором невозможно приме-
нение н�сос� по предн�зн�чению.

Г�р�нтия - ук�з�н� в П�спорте н� н�сос (н�сосный �грег�т).

Средний срок службы н�сос� - 20лет.
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Приложение А

Рисунок 3.

Типов�я конструкция н�сосов ЦНС

1. Корпус подшипник�
2. Секция под�чи
3. Уплотнение
4. Переднее р�бочее колесо
5. Кольцевое уплотнение
6. Р�бочее колесо
7. Рук�в ведущего колес�
8. Р�бочее колесо
9. Средний отсек
10. З�днее р�бочее колесо
11. Выпускн�я секция
12. Б�л�нсировочный н�бор 

13. Б�л�нсировочный диск
14. Ур�вновешив�ющий диск
15. Концевой обтек�тель
16. Кольцо с�льник�
17. Н�бивк�
18. Н�бивной с�льник
19. Крышк� подшипник�
20. Стопорное кольцо
21. Торцев�я з�глушк� с отверстием
22. В�л
23. Торцев�я з�глушк�
24. Стопорный болт



Рисунок 4.

Конструкция ротор� н�сос� ЦНС 400-210

1. В�л

2. Шпонк�

3. Г�йк�

4. Подшипник

5. Шпонк�

6. Кольцо уплотнительное

7. Переднее р�бочее колесо
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8. Р�бочее колесо

9. Блок р�бочих колес

10. Втулк�

11. Б�л�нсировочный диск

12. Втулк�

13. Втулк� подшипник�

14. Г�йк� подшипник�
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Приспособление для центровки

Рисунок 5.

Рисунок 6.



Т�блиц� 2.

Перечень з�п�сных ч�стей к н�сосу ЦНС*

Примеч�ние* – в з�висимости от п�ртии изготовления и год� выпуск� 
перечень з�пч�стей может отлич�ться. З�к�з з�пч�стей необходимо произ-
водить с ук�з�нием з�водского номер� н�сос�.

Тип и производитель подшипников в соответствии с чертежом или дого-
вором пост�вки. З�к�з подшипников необходимо производить с ук�з�нием 
з�водского номер� н�сос�.
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Н�именов�ние дет�ли

Переднее р�бочее колесо

Р�бочее колесо

Переднее уплотнительное кольцо

Уплотнительное кольцо

З�щит� в�л�

Втулк� в�л�

В�л н�сос�

Н�бивочное кольцо

С�льник

Ур�вновешив�ющий диск

Б�л�нсировочный диск

Б�л�нсировочный н�бор

Лоп�сть

З�дняя лоп�сть

Кольцо лоп�сти

Подшипник

Н�бивк�, кг

Тип н�сос�

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

ЦНС 400-210

Количество

1

5

1

5

1

1

1

2

2

1

1

1

5

1

5

2

3

№

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17
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Приложение Б (спр�вочное)

Рисунок 7.

Чертеж н�сосного �грег�т� ЦНС 400-210 (р�змеры спр�вочные)



Рисунок 8.

Х�р�ктеристики н�сосов ЦНС 400-210
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